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@ Flanschverteiler fur hydraulische Anlagen mit hohen Driicken 

Der wesentliche Erfindungsgedanke besteht darin. dafi 
rr«n e.nen Grundkorper vorferligt und diesen durch garu 
rmmmale Nacharbe.t erweilern kann. so dafi man unterschied- 
Flanschverto-ier boi geringer Lagertuttiing hers eH«n 
kann Der Grundkorper (1) «t beisp.eiswc.so .n Wurtoiform 
orstollt. Der abgew.nkelte Durchganr, (2) (Bohrung) wird sofort 
lorgesehen. Der Grundkdrper (1) wrd jenach Bedari vom 
SL» nnlnommon und we.tero z.B. geradl.n.ge °«chg4nge 
,3 4) dann angebracht. worm diese bonotigt werden. D.eser 
Orundkorper kann auch als Adapter Verwenriung f.nden. 
,n«lem mm unlersch.odlich (jroOe Bohrungon yerwendel 
Ogabcnonlalls hat man Abgange (e,n Wurtel m. 

sechs FWchen). (32 09»:>u> 
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PatentansprUche 



(V.,Flanschver teller fur hydraulische Anlagen mit hohen 
Driicken , 

gekennzeichnet durch einen Grundkorper (1) in WUrf el- 
form mit mindestens einem abgevinkelten Durchgang 
= Bohrung (2) (Pig. 1 ). 

2. Flanschverteiler nach Anspruch 1 , 

gekennzeichnet durch mindestens einen geradlinigen 
Durchgang (3, 4) von jeweils einer ( Wiirf el-)f lache 
(z.B. 5, 6) zur jeweils gegenuberliegenden (wiirf el-) 
flache (7, 8). 

3. Flanschverteiler nach venigstens einem der vorherigen 
An sp ruche, 

dadurch gekennzeichnet, dafi der Durchgang von der einen 
(Wurfel-)fiache (z.B. 5, 6) grofler ist als der Durch- 
gang, beginnend an der gegenuberliegenden (Wiirf el-) 
flache (7, 8) Oder der anliegenden Flache (z.B. 5 zu 
6 Oder 8) (oder umgekehrt). 
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Flanschverteiler nach wen igs tens einem der vor- 
herigen Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Durchgange (2 bis 4) 
im Bereich ihrer Flachen (5 bis 8) Bindrehungen (9) 
aufweisen. 

Flanschverteiler fur hydraulische Anlagen mit hohen 
Driicken , 

dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (12) 
einen Durchgang (10) auf weist , der*winkelig ausge- 
richtet ist ( vorzugsveise im rechten winkel) und in 
einen Stutzen (11) mit Flanschschulter (18) endet 
(Fig. 3). 

Flanschverteiler nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (12) zu 
einem T-formigen Element ausgebildet ist, indem der 
waagerechte Teil (13) des Durchgangs (10) von der 
Flache (14) bis zur Flache (15) hindurchgef iihrt ist 
(s. Bohrungsstuck 16). 

Flanschverteiler nach den Anspruchen 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stutzen durch An- 
schweiBen eines Rohrendes (22) gebildet ist (Fig. 4) 



♦nach venigstens einer Seite 
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8. Flanschverteiler nach den Anspriichen 5 bis 7, 

gekennzeichnet durch O-Ring Nut wenigstens an 

der Flache (14)* 

9. Flanschverteiler nach den Anspriichen 5 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet , daB in der Flanschschulter 
(18) eine O-Ring-Nut (24) eingebracht ist. 

10, Flanschverteiler nach den Anspriichen 5 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Flachen (14 und 15) 
so rechteckig ausgebildet sind, daB die langere Kante 
waagerecht liegt. 

11, Flanschverteiler nach den Anspriichen 5 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB in den Flachen (14, 15) 
Schrauben-(Gewinde-)16cher eingebracht sind, die ein 
rechteckiges Lochbild (26) ergeben (ein waagerecht 
ausgerichtetes , rechteckiges Lochbild (26)). 

12, Flanschverteiler nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Lochbild an der Flache 
(15) zugleich mit dem Lochbild an der Flache (14) her- 
gestellt ist. 

13* Flanschverteiler nach den Anspriichen 5 bis 12, 

gekennzeichnet durch die Verwendung von Halbschalen 



3DOCID: <DE 3209950A1 J_> 



- 3209950 



- 4 - 



(28) zum zusammenhalten von Dich tungsf lachen (25) 
und Flanschschultem (18). 

Flanschverteiler nach v/enigstens einem der vorheri- 
gen Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dafl auf der RUckseite der 
geplanten Flache eine weitere Planf lache fur die 
Dichtung einer lbsbaren Flanschverbindung eines 
weiteren Abganges vorhanden ist (T-Verteiler ). 

Flanschverteiler nach venigstens einem der vorheri- 

gen Anspriiche , 

dadurch gekennzeichnet, dafi eine plane Flache fur 
einen MeBanschlufl vorgesehen ist. 
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Flanschverteiler fur hydrauiische Anlagen 
mit hohen Driicken 



Die Erfindung betrifft einen Flanschverteiler fur hy- 
drauiische Anlagen mit hohen Driicken, 

Flanschverteiler der gattungsgemaBen Art gewinnen mehr 
an Interesse, veil sie fur kleinere Rohrabmessungen 
(etva zwischen 16 und 38 mm Eohr-AD) benotigt werden , 
aber auch bei groBeren Rohrdurchmessungen, veil hier 
das Biegen der Rohre kaum moglich ist, insbesondere 
an der Baustelle. 

Aufgabe der Erfindung ist es, aus einem fur eine Rohr- 
abmessung bestimmten einfach herzustellenden Grundkor- 
per mehrere, vorzugsweise vier verschiedene Typen her- 
zustellen. 

Gelost wird die gestellte Aufgabe durch die kennzeich- 
nenden Merkmale von Anspruch 1 und 5 sowie die der Un~ 
teransprtiche. 
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Durch die Erfindung wird jeveils nur ein GrundkQrper 
hergesteilt und daraus lassen sich mit einem geringst- 
magiichen Arbeitsauf wand eine Mehrzahl weiterer Flansch- 
verteiler erstellen, so dafl sich eine sehr vereinfachte 
Lagerhaltung (geringere Stiickzahl) ergibt, wobei man 
trotzdem variabel bleibt. d.h. man kann ein grofles Ver- 
schraubungsprogramm be lief em und z.B. Vinkel- und T- 
Verteiler fur iosbare*Flanschverbindungen zur Verfugung 

stellen. 

Dabei besteht die Moglichkeit. den jeweiligen Grundkor- 
per z.B. als Winkel bzv. einstellbarenWinkel soveit zu 
fertigen. dafl bei Bestelleingang kurzfristig ohne groBen 
Fertigungsaufvand ein T bzw. einstellbares T-Stuck her- 
gesteilt verden kann. Die Flanschschraubenlocher an dem 
Grundkorper sind als Durch g an gsbohrun gen von vornherein 
ausgelegt, zveckmaiJig einem 
henden Gewinde versehen. Soli statt einer durch Schrau- 
ben losbaren Verbindung an dem Grundkorper eine nicht 
losbare SchweiBverbindung gewnscht werden, so ist dies 
durch die vorgesehene Eindrehung an der jeweiligen Fla- 
che und durch geeignete Materialausvahl fUr den Grund- 
korper meglich, veil er so gestaltet ist. dafl ein an 
einem Rohrende angeschveiBter Stutzen mit O-Ring-Nut 
durch die Flanschhalften gegen die geplante Flache eines 
Grundkorpers gepreflt wird. Der winkelige Abgang kann z.B. 
in Form eines Flanschstutzens ausgebildet sein und hat 

*und nicht losbare ROhr- Oder 
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radial eine eingestochene O-Ring-Nut. Es ist veiter 
vorteilhaft, daB die Flanschschulter von zwei Halb- 
schalen gegen eine Dichtf lache gepreflt wird. Diese 
Dichtf lache ist ira Fall eines Winkels ein an einem 
Rohrende angeschveiBter Stutzen mit zvei Flanschhalb- 
schalen bzv. einer Flanschplatte oder - im Fall eines 
einstellbaren Winkels - z.B. eine pumpengehausebohrung. 

Das erfindungsgemafle rechteckige Lochbild gestattet 
weiter, auseinanderliegende schraubenbohrungen vaage- 
recht anzubringen. Damit ist gewahrleistet , daB die 
Bohrung fur die Leitungsf liissigkeit einen optimal 
groflen Durchmesser aufveist, obvohl der Grmdkorper 
im verhaltnis kleine Bauabmessungen zeigt , vodurch 
gleichzeitig eine Gevichtsreduzierung - im Vergleich 
zum Bekannten - gewahrleistet ist. 

weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der 
Zeichnung und Beschreibung, und zwar zeigt: 

Fig. 1 einen wurf elf ormigen Grundkbrper in Ansicht, 
Fig. 2 die Anordnung eines solchen Grundkorpers nach 

Fig. 1 im Schnitt, 
Pig. 3 einen Grundkbrper in Winkelform (Schnittf igur) . 
Fig. 4 einen Teil eines Grundkorpers nach Fig. 3, jedoch 
4a mit angeschweifltem Rohrende (also nicht einstiik- 

kig, vie in Fig. 3 dargestellt), 
Fig. 5 eine Ansicht gemafl Fig. 3 und 
Fig. 6 ein Brennteil. 
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Der erfindungsgemase Grundkorper 1 (Fig. D ist in Vfiir- 
felform erstellt und wird mit einem abgewinkelten Durch- 
gang = Vinkelbohrung 2 z.B. auf Lager genommen. Die vier 
Wurfelflachen 5 bis 8 (rundherum) sind plan, so da* sich 
der WQrfel ohne grofles Zentrieren jeweils in eine z.B. 
Drehbank oder Vorrichtung einspannen laBt. wenn man bei-^ 
spielsweise noch weitere Durchgange benbtigt, also einen* 
geradlinigen Durchgang 3. Damit ist von der Flache 5 zur 
Flache 7 ein Durchgang (geradlinig) angebracht und auBer- 
dem der abgewinkelte Durchgang 2 von der Flache 5 zur 
Flache 6. Wiinscht man nun noch einen weiteren Durchgang. 
dann kann eine ^eitere Bohrung 4 von der Flache 8 in 
Richtung zur Flache 6 vorgesehen werden. Erfindungs- 
vichtig ist, daB die weiteren Bohrungen (z.B. 3, 4) 
einen anderen Durchmesser aufweisen kSnnen. so daB sich 
dieses VUrfelsystem auch als Adapter (unterschiedliche An 
schluflsysteme)anbietet, wobei die Durchgange als Reduzie- 
rungsdurchgange oder Erveiterungs durchgange vorgesehen 
. sein konnen. An einer der freien Flachen (bezogen auf 
Fig. 1 , z.B. an der Frontf lache oder an der dahinter 
liegenden Flache) kann man auch gleich Bohrungen fur 
MeBanschlusse vorsehen. Auflerdem V ird man zweckmaBiger- 
weise gleich Eindrehungen 9 anbringen, urn Rohre stumpf 
einfiihren und dort anschweiflen zu konnen. wie dies bei- 
spielsveise in Fig. 2 dargestellt ist. Dabei ware der 
Flanschanschlun 29 w iederum einstellbar, veil man (s. 
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die spateren Er lauterungen zu Pig. 3) durch Anordnen 
von Halbschalen eine entsprechende einstellbare Ver- 
bindung herstellen kann # Der Pfeil deutet an, dafl in 
dieser Richtung beispielsweise eine Reduzierung des 
Durchmessers erreicht vird, weil das angesetzte Rohr- 
sttick 30 einen kleineren Durchmesser haben kann. Dabei 
kann man Zwischenstticke 31 verwenden. Das Zvischen stuck 
32, das am Grundkorper 1 angeschveiflt ist f gestattet 
losbare Verbindungen mit DIN-Verschraubungen. Alle 
diese Varianten sind denkbar. 

Die nicht dargestellten Frontf lachen (bezogen auf Fig. 
1 vorn und hinten) miissen nicht fiir MeBanschlusse ver- 
wendet werden; hier konnte man auch weitere Abgange 
vorsehen, so dafl man beispielsweise sechs verschiedene 
Oder gleiche AnschluBmoglichkeiten zur Verfiigung hat. 

Eine weitere Ausfiihrungsf orm ist in Fig. 3 

gezeigt. Diese Flanschverteilung besteht i.v. aus dem 
Kopfteil - auch Keule genannt - und geht in einen 
Stutzen 11 iiber, an dem eine Flanschschulter 18 vor- 
gesehen ist. In der Flanschschulter 18 ist eine 0- 
Ring-Nut 24 eingebracht und entsprechend dem Durch- 
messer wird die GroBe des Kopfteiles 17 gewahlt. Auch 
dieser Grundkorper 12 weist zweckmaBigerweise eine ab- 
gewinkelte Bohrung ( Durchgangsbohrung 10) auf und wird 
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L ager genommen. Wttnscht man ein T-StOck. dann braucht 
„an nur das BohrungsstUck 16 ansubringen. gegebenenf alls 
auch mit einer Eindrehung 9 versehen. Dieses Binbringen 
des Bohrungsstuckes 16 1st deshalb sehr einfach. -11 
die Plachen ,4 und 15 als Rechteckf lachen (mit Abrun- 
dungen zveckm&Bigerweise) ausgebildet sind. so daB man 
ein rechteckiges Lochbild 26 zur VerfUgung hat, » das 
von vornherein Schraubenlocher 27 eingebracht smd. 
WU man nun das Bohrungsstuck 16 anbringen, braucht man 
unter Verwendung dieser Anschraubmoglichkeiten (Schrau- 
benlocher 27) das Stuck nur auf eine vorbereitete Lehre 
Oder vorrichtung zu bringen und kann bohren; auch dieses 

• , Miiiaund einfach. Wichtig hierbex ast, 
Nacharbexten ist bxllxg una exnx 

• _ a aute Bearbeitungsmbg- 
daB durch die kurze Bauweise eine gute Bea 

Uchkeit - Abrunden - der Kante 33 moglich ist. Es tre- 
ten dadurch veniger stromungsverluste auf und die Rex- 
bung . Aufheizen - ,.». des durchf lieBenden Ols vird 
vermindert. Diese Abrundung kann man aber nur deshalb 
durchftihren. veil/die erf indungsgemMe Mafinahme dxe 
rante von der Dichtflache nur minimal entfernt xst, so 
daB eine Bearbeitung mBglich ist. 

Dieses SAE-Lochbild hat den weiteren vorteil. daB man 
groB e Bohrungen 13, 16 einbringen kann. Die Flansch- 

„ - a .it , B einer Dichtflache 25 ernes 
schulter 18 wird mit z.B. einet 

AnschlustUckes dur*h Halbschalen 34 zusammengehalten. 
Durch diese Halbschalen 34 ist ein Verdrehen des An- 
schlunstuckes in eine gewunschte Richtung mogUch. 



In Fig. 4 ist die Darstellung von Fig. 3z.T. viederholt, 
nur ist hier statt der Einstiickigkeit mit dem stutzen 
11 ein Stutzen 22 (Rohrende) durch Schweiflen — s. 
SchweiBnaht 21 - eingebracht. Auch hier konnte wenigstens 
ein MeBstutzen vorgesehen verden. 

Wenn die Durchgangsbohrungen Pur die Gewinde 27 auch 
im Bereich der Flache 15 schon vorgearbeitet sind, 
stort dies auch dann nicht, wenn diese Seite nicht 
aktiviert wird, d. h. die Bohrung bzw. das Bohrungs- 
stuck 16 nicht benotigt wird. 

Fig. 5 ist eine Ansicht nach Fig, 3; hier ist vor allem 
das rechteckige Lochbild 26 erkennbar. 

Flanschverteiler (Winkel) sind auch ftir groBere Rohr- 
durchmesser wichtig. Dickwandige Rohre konnen namlich 
nicht so leicht abgebogen werden. AuBerdem sind keine 
einstellbaren Winkel fur groBe und dickwandige Rohr- 
durchmesser bekannt, so daB diese hier Vervendung finden 
konnen. 

Der Stutzen 11 (Fig. 3) kann auch eingeschveiflt sein. 
Bei Serienverbrauchern z.B. konnen die Stutzen auch an- 
gearbeitet werden. 

Erf indungsgemafl ist also wichtig, daB hier losbare und 
nicht losbare Verbindungen vorliegen. Bisher hat man nur 



losbare Oder nur nicht losbare verbindungen dieser Art 
hergestellt. 



Dabei kBnnen die Winkel mobil eingesetzt verden und haben 
eine Dichts telle weniger. In diesera Zusammenhang ist 
hervorzuheben, daB (s. z.B. Fig. 5 und 3) der Stutzen 11 
auch lose - also verdrehbar - vorgesehen sein kann. Man 
kann ihn aber auch so herstellen, wie dargestellt ist 
bzw. anschweiflen. 

Eine mogliche Abwandlung aeigt Fig. 4a. Der stutzen 11 
ist in seinem freien Bereich so gef ormt , daB man in an 
sich bekannter Weise das Rohrende 22 anschweifien kann. 

In Vorbereitung fur die spatere Verwendung kann jedes 
Brennteil (s. Fig. 6) z.B. mit wenigstens drei Anschlufl- 
stucken und gegebenenf alls einer weiteren Variation mit 
entsprechenden Anschluss tuck en versehen sein. Es kann 
so vorprogrammiert werden, daB es fur z.B. zvei unter- 
schiedliche Typen einsetzbar ist. 

Wichtig ist auch, daB die erf in dungs gem afl en Ausfuhrungs- 
formen - vervendbar auch in Kombination - stets dort 
eingesetzt verden kSnnen, wo man dickwandige Rohre ver- 
vendet; diese kann man bekanntlich nicht so flach abbie- 
gen. Gerade fur solche Verwendungszwecke gibt es derzeit 
keine einstellbaren Winkel. 
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Hier-vird erstmals aufgezeigt, dafi die Flanschverteiler 
fur iSsbare und nicht losbare Verbindungen verwendet 
ve rden konnen. Bisher kann man nur das eine Oder andere 
realisieren. 

Es ist festsuhalten, daB aus einem Brennteil unter- 
schiedliche AnschluBstttcke mit veranderbarer Einsatz- 
moglichkeit herstellbar sind, namlich 

a) MuffenanschluB = Winkel (losbar oder nicht losbar). 

b) v-Hahtausflihrmg = Winkel (losbar oder nicht losbar), 

c) StutsenanschluS - Winkel (IbsbarAeide Seiten; em- 
stellbarer Winkel) und 

d) Aufschraubwinkel mit alien Anschliissen. 

Erfindungswesentlich ist sort. daB die Rohlinge - z.B. 
die Brennteile - gleich so gefertigt werden To5nnen. daB 
sie fur verschieden grofle und verschieden geartete 
Ausfuhrungsformen verwendbar sind, 4.h. man hat einen 
gewissen Lagerbestand zur Verfugung. 

Bei den Brennteilen ergibt sich die Blechsfarke aus dem 
angedrehten Teller. 
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1 = Grundkorper 

2 = abgewinkelter Durchgang (Bohrung) 

3 = geradliniger Durchgang (Bohrung) 

4 = geradliniger Durchgang (Bohrung) 

5 bis 8 = Fiachen ( Wurf elf lachen ) 
9 = Eindrehung 

- Durchgangsbohrung (winkelbohrung) 

= Stutzen (kanneinstUckig -it der Keule 17 erstellt oder 

angeschveiflt sein) 

12 = Grundkcirper 

13 = va agerechter Teil der winkelbohrung 10 

14 as Flache 

15 = piSche 

16 = BohrstUck 

17 = Keule 

18 = Flanschschulter 

19 ss- Eindrehung 

20 = Eindrehung 

21 = SchweiQnaht 

22 = Rohrende 
2 3 = Rohrende 

24 = O-Ring-Nut 

25 = . Dichtflache (Plansch) 

26 = rechteckiges Lochbild (waagerecht liegend) 

27 = Schraubenlocher (Gewindelbcher ) 

28 = Halbschalen 



-/- 
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29 = Flanschanschlufi 

30 =a Rohrstuck 

31 » Zvi schens tuck 

32 = ZvischenstUck 

33 « Xante 

34 a Halbschale 
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